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I
n un mondo dove il business è carat-
terizzato da una continua accelerazione 
tecnologica, tutto rimane su un livel-
lo superficiale perché non c’è tempo di 
approfondire la base di conoscenza 

aziendale. L’expertise rappresenta il grande 
vantaggio che aziende come Althena Medi-
cal offrono ai propri clienti. Le competenze 
di Althena Medical producono dispositivi che 
forniscono un reale beneficio a clienti e uti-
lizzatori, di qualità superiore agli attuali stan-
dard. «Siamo un’azienda specializzata nello 
sviluppo, progettazione e produzione di si-
ringhe pre-riempibili in COP; dosatori per li-
quidi orali e siringhe customizzate su spe-
cifiche del cliente – spiega il general mana-
ger Alfredo Ricci -. Abbiamo cominciato 12 
anni fa facendo ricerca e sviluppo nell’am-
bito dei medical device per il settore far-
maceutico. Dal 2016 produciamo all’inter-
no della struttura un dropper ostalmico da 
noi brevettato per la Dompè. Dotati di camera 
bianca Iso 7, di certificato Iso 13485, siamo 
una valida scelta per quelle industrie far-
maceutiche che hanno bisogno di realizza-
re in tempi brevi un drug delivery, packaging 
farmaceutico o siringa personalizzata». 

Su quali valori si fonda la vostra at-
tività? 
«Il continuo sviluppo di soluzioni tecniche 
e la ricerca continua della qualità sono i no-
stri punti di forza. La qualità è il pilastro su 
cui si poggia la nostra azienda e che carat-

terizza ogni attività eseguita durante tutto 
il ciclo di lavoro: dall’ideazione alla produ-
zione, passando per lo sviluppo e i metico-
losi test di rispondenza alle specifiche del 
cliente e alle norme Iso.  
Dedichiamo massima attenzione alla ricer-
ca di soluzioni tecniche inedite che danno 
una risposta a problemi mai risolti prima. E 
questo per noi ha un particolare significato: 
innovare. Qualità e innovazione sono sino-
nimo di realizzazione di prodotti performanti, 
inediti e affidabili.  
Sottolineo però che i risultati raggiunti 
fino ad oggi, in termini di ricerca e svilup-
po, produttività e cura del cliente, non sa-
rebbero stati possibili senza l’aiuto del no-
stro team. Infatti senza un team altamente 
specializzato è in grado di garantire una com-
pleta applicazione del sistema qualità azien-
dale, non sarebbe possibile raggiungere la 
massima soddisfazione del cliente». 

Cosa proponete esattamente? 
«Il cliente che si rivolge a noi vuole un pro-
dotto di qualità, personalizzato, innovativo 
ed anche in tempi brevi. Ecco perché ci sia-

mo dotati di una struttura organizzativa snel-
la e qualificata e di strumenti all’avanguar-
dia. Cerchiamo innanzitutto di capire di cosa 
il cliente ha bisogno per poi dargli le rispo-

ste che meglio lo soddisfano. Non cerchia-
mo di vendere i nostri prodotti già a catalogo 
ma di trovare la soluzione che meglio sod-
disfa le esigenze del cliente. Siamo struttu-
rati per questo: realizzare in tempi brevi so-
luzioni specifiche». 

Quali prodotti realizzate? 
«I prodotti che immettiamo sul mercato sono 
molto specifici. Produciamo una linea di si-
ringhe pre riempibili in COP, denominata Sy-
care. Siamo gli unici in Italia ad oggi a pro-
durre una siringa pre riempibile in COP com-
pleta di tappino filettato. La nostra siringa 
Sycare si rivolge al settore della medicina ri-
generativa, ortopedico e ostalmico. Sycare è 
una linea molto ampia di siringhe da pre-
riempire. Infatti consta di 2 modelli, 7 for-
mati con volumetrie che vanno da 0,5 a 10 
ml e con un sistema antimanomissione, co-
perto da brevetto internazionale. Tutti i 
modelli sono personalizzabili e sottoposti a 
test di invecchiamento, ermeticità, oltre 
che a quelli prescritti dalla normativa. Il si-
stema di chiusura è protetto da due brevet-
ti internazionali ed è l’unico con uno screw 
cap in plastica trasparente. Abbiamo anche 
una linea di dosatori per liquidi orali, de-
nominata Dosecare, personalizzabile al 100 
per cento. Il device memorizza la dose per 
cui non occorre misurare il volume della dose 
da somministrare a ogni aspirazione. Evita 
sprechi di farmaco, sovradosaggi e non 
sporca. Abbiamo sviluppato anche un drug 
delivery pre-riempibile per uso veterinario: 
Helydose molto innovativo e di elevata 
qualità, serve per facilitare la fase di som-
ministrazione del farmaco all’animale in 
modo sicuro e veloce». 

Trasparenza e affidabilità sono tra le 
vostre principali priorità.  
«Bisogna essere trasparenti ed affidabili 
con il cliente se si vuole stabilire con lui una 
collaborazione che duri nel tempo. Vicinanza 
al cliente, flessibilità, velocità e innovazio-
ne sono la nostra carta di identità. Proget-
tiamo e realizziamo prodotti personalizzati 
e su specifica in tempi brevi al fine di sod-
disfare le richieste di ogni cliente. Siamo in 
grado di mantenere un’elevata qualità anche 
nel caso di consegne rapide, sia che si trat-
ti di piccoli lotti che grandi, e in caso di pro-
duzione di device su specifica».  
■ Guido Anselmi 

Qualità, customizzazione e innovazione caratterizzano da sempre Althena Medical, azienda con 
focus nella produzione di dispositivi medici per il delivery farmaceutico e del relativo packaging. Ne 
parliamo con il general manager Alfredo Ricci
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INNOVAZIONE 

Dedichiamo la massima 
attenzione alla ricerca di 
soluzioni tecniche 
inedite a problemi mai 
risolti prima

Produzioni di nicchia
I prodotti che Althena mette sul mercato sono molto specifici e si collocano all’interno 

di nicchie di mercato. I devices non sono solo dei drug delivery o dei packaging 

farmaceutici primari; sono concepiti e progettati per valorizzare e caratterizzare 

maggiormente i prodotti dei nostri clienti. Sono studiati e realizzati per essere robusti, 

funzionali ed affidabili. Implementano soluzioni tecniche inedite e hanno un 

contenuto in innovazione importante; sono altamente personalizzabili e di assoluta 

qualità. L’azienda non produce solo dispositivi per il delivery dei farmaci, ma provvede 

anche al confezionamento secondario e terziario. Ha sviluppato un reparto 

interamente dedicato al confezionamento sia in ambiente controllato che non e i 

clienti apprezzano notevolmente questo servizio.
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